ELECTRA

TECHNICKY LIST
ELECTRAD OR™
ED5500

UHLIKOVE VODIVE PASTY PRO PEVNE
DESKY PLOSNYCH SPOJU

POPIS VYROBKU

ELECTRADOR ED5500 je tada sitotiskovych polymerovych past, plnénych vodivym uhlikem, rGznych
odporl, urCend jako nahrada za zlaté pokoveni na médénych okrajich pro konektory a na kontaktech
klavesnic, a pro tisk vodivych cest. Jsou k dispozici v fadé riznych odporovych hodnot, aby vyhovovaly
riznym pozadavkiim, a mohou byt pouzity pro vykonové i signalni aplikace.

Jsou vytvoreny pro to, aby eliminovaly problémy a naklady spojené se selektivnim pokovovanim Ni/Au,
zatimco udrzuji nekorodujici vodivy povrch. Mohou byt také pouzity pro tisk vodivych spojek na deskach
plosnych spojii, jako alternativy k dratovym spojkam nebo k prokovenym otvortim.

ELECTRADOR ED5500 maji odolnost proti korozi srovnatelnou se zlatem, trvanlivy povrch, ktery
odolavd mnoha zasunutim a kontaktim a tvrdost povrchu a pfechodovy odpor, které se rovnaji nebo
prevysuji tytéz u zlatého pokoveni. Eliminuji ndklady, spojené s potiebou ochrany oblasti se zlatym
pokovenim béhem bézné pouzivanych pajecich operaci, jako jsou napf. pajeni na viné¢ a HAL.

VLASTNOSTI & VYHODY :

e Ekonomic¢nost. ED5500 jsou ekonomickou variantou k drahym procesiim, jako jsou napt. zlaceni nebo
pokovovani otvori, a k materialiim, jako jsou napt. polymerové pasty plnéné stiibrem.

e Vysoka vodivost. ED5500 maji typicky povrchovy odpor 1 - 20 QI:I_l, v zavislosti na pouzitém
vyrobku. Hodnoty ptfechodového odporu vyhovuji primyslovym normam a jsou typicky 0,05 - 5 Q, v
zavislosti na pouzitém vyrobku.

e Odolnost proti opotiebeni. ED5500 odolavaji vice nezli 1 miliénu udert s 200 g silou.

e Spojky. ED5500 jsou vhodné pro tisk vodivych spojek na deskach plosnych spoji, ¢imz eliminuji
potifebu dratovych spojek ¢i prokovenych otvoru.

e Odolnost proti korozi. ED5500 odolavaji tavidlim, spojenym s pajenim na viné nebo s HAL, bez
jakéhokoliv zméknuti ¢i ztraty adhese, a nevyzaduji pred pajenim zadnou ochranu.
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VODIVOST

Povrchovy odpor Viskosita?
ED5500 - 0,25 Q 0,25 Q1" 40-110P
ED5500-1Q 1,00 Q" 40-110P
ED5500 - 10 Q 10,0 Q1! 40-110P
ED5500 20,0 Q" 40-110P

Viskosita métena pii 25 °C s pouzitim Haakeova viskosimetru VT-24 (pklII kuzel 0,3°)

ZPRACOVANI

Uprava viskosity :

Viskosita mtize byt upravena s pouzitim fedidla Electrareducer ER7. Nemélo by se ptidat vice nezli 1%
fedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorSeni tisku a vytvrzeni. Kde neni k dispozici ER7, mlze byt pouzit
jako nahrada butylkarbitol.

Dulezité : Predtim, nezli se pfida fedidlo, méla by byt pasta pe¢livé rozmichana, aby se Uplné¢
rozrusila jeji struktura.

Piiprava povrchu desek :

Meédéné povrchy by mély byt kartacovany, nebo chemicky cistény, aby se ziskal povrch bez pfitomnosti
vody. Nedostatecné ocCisténi mtze vést v tomto piipadé ke ztraté adhese nebo ke zvySenému elektrickému
odporu.

Vsechny desky by mély byt pred tiskem uplné vysuseny.

Tisk :
Nasledujici faktory vSechny ovliviiuji kvalitu ziskaného tisku :

Sito : %otevieni, typ sita (S.T.HD) a material (nerezova ocel nebo polyester).
Typ a tloust’ka Sablony.

Stérka : tvrdost, ostrost, tvar b¥itu, tihel a rychlost tisku.

Vzdalenost odtrhu.

Jako voditko mohou poslouzit tyto parametry nastaveni:

Sito: Nerezova ocel, 200 ok (polyester, 100 ok)
Minimalni otevieni sita 39 %

Stérka: 70 - 80 Shore

Emulze: 25-28 um (1 - 1,5 mil)

e

Kde se pozaduje vyssi definice tisku, mohou byt pouzita jemng&jsi sita.

Kde se tiskne ED5500 jako ochranna vrstva pro kontakty klavesnice nebo pro hranové konektory, je lepsi
vyrobit obrazec na situ lehce Sir$i, nezli jsou cesty, které se maji kryt. Toto zajiStuje, Ze médeéna cesta je
kompletné zapouzdiena uhlikovou pastou, a tim se provede uplna ochrana proti zvedani pajky a/nebo korozi.

lUdaj e o viskosité jsou urCeny jako voditko a nepfedstavuji ¢ast specifikace vyrobku
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Vytvrzovani :
ED5500 mohou byt vytvrzovany v konvekéni peci, nebo s pouzitim infracerveného zateni.

Typické parametry vytvrzovani: Konvek¢ni pec: 45 minut pii 165 °C
IC tunel: 5 minut pii 200 °C

SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostfedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvuli riziku
rozpraskani.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimalné 12 mésict od data vyroby, pti skladovani v chladném, suchém prosttedi.
CISTENI

Sita a dalsi potfeby by se mély vycistit pomoci Universalniho ¢istice SW100.

KONECNE VLASTNOSTI

Adhese : Vyhovuje IPC SM840

Odolnost proti

opotiebeni : Odoléva vice nezli 1 miliénu sepnuti 200 g silou

Teplotni cyklovani : Z4dna ztrata vodivosti nebo adhese

Tepelny Sok : Zadna ztrata vodivosti nebo adhese

Odolnost proti pajeni : Odolava pajeni na viné¢ a HAL bez jakékoliv ochrany, s zadnou ztratou
adhese

Elektrické vlastnosti :

Vodivost: Zavisi na pouzitém vyrobku. Pfechodovy odpor zavisi na geometrii plosky,

ale typicky je od 0,05 Q u 0,25 Q" vyrobku az do 5 Q u 20 Q" vyrobku.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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